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CURSO DE INTRODUCCION A LA IMPRESION 3D: TEORICO Y PRACTICO

El curso de Impresidn 3D, de caracter tedrico y practico, estd disefiado para todo aquel usuario
gue busque acercarse a los principios basicos de esta novedosa tecnologia, cada vez mas usada

en diferentes rubros.

Durante el mismo, se abordardn los temas fundamentales para poder entender el
funcionamiento de la impresora 3D, las caracteristicas principales de las distintas tecnologias, y
los usos y aplicaciones, entre otros.

Temario

e Introduccion a la Impresién 3D

e Configuraciones y parametria de impresién por FDM

e Materiales: su uso, caracteristicas y recomendaciones segun pieza

e Impresion de piezas de gran tamaiio

® Uso de Software Slic3r y CURA

e Soluciones de problemas mas comunes de impresion 3D

* Nuevos materiales

® Pos-Procesamiento de piezas

e Introduccion al escaneo 3D

Desglose

e Introduccion a la Impresion 3D: Se explicard qué es la impresién 3D y cudles son las
tecnologias disponibles. Su historia y cdmo es el desarrollo de la misma en diferentes
tecnologias aditivas. Modelado por Deposicion Fundida (FDM), Estereolitografia (SLA),

Procesamiento Digital de Luz (DLP) y Sinterizado Selectivo por Laser (SLS).

e Configuraciones: recomendados segun pieza (analisis de casos) o morfologia, el tamafio y
demas caracteristicas de la pieza a imprimir determinan qué tipo de material es recomendable
utilizar. Asimismo, existen innumerables variables a tener en cuenta para obtener la impresion
ideal. En esta seccion se daran las recomendaciones basicas sobre los materiales a utilizar

segln tipo de pieza y una aproximacion a los principales pardmetros a tener en cuenta, su
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significado e implicancias en la impresion. Solucién de problemas de impresién (piezas

impresas con defectos).

e Materiales: configuracion estandar que se recomienda para cada tipo de filamento. Existen
un sin numero de parametros que entran en juego para que una pieza se logre imprimir
correctamente. Cuestiones de temperatura, relleno, altura de capa, flow, son solo algunas de
las variables que intervienen en el proceso. Muchos de estos pardmetros no solo estardn
determinados por el material a utilizar, sino también por la morfologia de la pieza a imprimir,
su funcionalidad, etc. Dentro de la presente seccidon se busca mostrar con casos practicos y
piezas reales los distintos problemas que pueden llegar a surgir durante la impresion y las

soluciones mas frecuentes.

e Impresidn de piezas de gran tamafo: impresiones de mas de 5 hs. Es importante tener en
cuenta algunas consideraciones adicionales para evitar fallas en la pieza. Cuestiones de
velocidad, adherencia a la cama, temperatura y demds serdn comentadas para disminuir las

probabilidades de ocurrencia de este tipo de inconvenientes.

e Uso de Software Slic3r y CURA: se trata de los dos software mas utilizados para impresion
3D. Se vera brevemente las ventajas y desventajas que presenta cada uno, tanto en su

usabilidad como en el tipo de impresiones que permite obtener.

e Solucidn de problemas mas comunes de impresion 3D: adherencia a la cama caliente,

warping, sobre extrusién, falta de extrusién, adherencia entre capas, etc.

e Nuevos materiales: constantemente surgen nuevos materiales con distintas caracteristicas.
Se mostraran algunos de estos, comentando sus principales caracteristicas, usos vy
aplicaciones. Ademads, se hara referencia a experiencias propias y de clientes sobre el uso de
cada material. Al finalizar la cursada se entregard una muestra gratuita de filamento a cada

asistente.

e Introduccién al escaneo 3D: comienza surgir como una alternativa interesante para la
digitalizacién de todo tipo de piezas. En forma introductoria se comentara de los modelos de

escaner existentes, precios, ventajas y limitaciones.
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® Pos-Procesamiento de piezas: las impresiones en ABS pueden pos-procesarse con distintos
métodos. Se comentard brevemente sobre cada una de las técnicas y se presentaran ejemplos

de piezas lijadas.
Docente: Nicolas Gonzalez. Disefiador Industrial — Técnico Electrdnico

Nota: el temario puede sufrir modificaciones en funcién de la dinamica del grupo y los

intereses particulares que muestren los asistentes.



